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前 言

    本标准是对ZB 1462 002-85((热镀锌合金》行业标准进行修订.取消了RZnAl0. 15牌号，新增加了

RZnA10. 42牌号和RZnAl5RE牌号,RZnAl5RE牌号的化学成分等同于ASTMB 750-88《热镀Zn

5; AI-RE台金锭》该标准中试样的采取和制备参照ISO 3752《锌合金锭一化学分析试样的采取和制

各》.标准的附录八参照ASTME1277--1991标准中ICP- AFS法，标准的编写格式和编写方法是依据

GB/T 1.1--1993标准。这样更有利于提高热镀用锌合金锭的标准水平。

    修订ZB H62 002-85时，除仍保留实践证明适合我国热镀用锌合金锭的生产和使用的那ILL内容

外，另增加了二章。第一章，范围;第二章，引用标准;第尸章，产品分类 并将“试验方法和检验规则”

章分成“试验方法”和“检验规则”独立章，各章的条号及内容有较大改变。

    本标准自实施之日起，同时代替ZB H62 002-85
    本标准的附录A,附录B、附录C都是标准的附录

    本标准由中国有色金属工业总公司标准计量研究所提出

    本标准起草单位:株洲冶炼厂、韶关冶炼厂

    本标准主要起草人王平如、余国珍、施惠蜻、李亮、邓良平、张铁岩、钟声扬



中华人民共和国有色金属行业标准

YS/T 310一1995

热 镀 用 锌 合 金 锭
代替711 H62()()艺 85

Zinc alloy for hot dip galvanizing

1 范围

    本标准规定了热镀用锌合金锭的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存

    本标雕适用于钢材热镀用锌合金锭

2 引用标准

    GB 470 锌锭

    GB 1250 极限数值的表示为一法和判定方法

    GB 8170 数字修约规则

    GB/T 12689.1 锌及锌合金化学分析方法 EDTA滴定法测定铝量

    GB/T 12689.2 锌及锌合金化学分析方法 二乙墓二硫代氨基甲酸铅分光光度法测定铜徽

    GB /T 12689.3 锌及锌合金化学分析方法 磺基水杨酸分光光度法测定铁量

    GB/T 12689.6 锌及锌合金化学分析方法 苯药酮一滨化十六烷基三甲胺分光光度法测定锡敬

    GB/T 12689. 10 锌及锌合金化学分析方法 火焰原子吸收光谱法测定铅量

    GB/T 12689.12锌及锌合金化学分析方法 火焰原子吸收光谱法测定铜量

    GB/T 12689.13 锌及锌合金化学分析方法 电热原子吸收光谱法测定铝量

3 产品分类

    按组成合金的主要成分，热镀用锌合金锭产品分为两类。一类为RZnA10. 36,RZnN10. 42两个牌

号;另一类为RZnA15RE牌号

4 技术要求

4.1 热镀用锌合金锭的牌号、代号及化学成分应符合表1的规定

                                                  表 1 ‘铸

牌号 代号

主要成分 杂质含量。不大干

Zn Al Pb La十Ce Fe Cd Sn Cu Pb Sl
其他杂质元素{杂质

  急和单个 急和

RZnA10. 36 P36
{人，

0.34--0.38
0.06- 0. 09 0. 006 0.01 0.01 0.01 0. 04

示 里

RZnA10. 42 R42佘量0. 40̂ 0- 44

RZnAl5RE RES余量 4.7-6.2 0. 03--0. l6'0. 075 0.005 0. 002 0.005 0. 015 0. 02 。·。4}
4.2 物理规格

4.2门 热镀用锌合金锭按形状、规格分为大锭和小锭。

中国有色金属工业总公司1995一04一06批准

大锭呈短"T”字形，重量分为1 600 kg土200 kg

                        1995 12 01实施



Ys/'r 310 - 1995

和1 000 kg土zoo kg两种;小锭呈长方梯形，锭底铸有 几条I0I槽，电举为20---'15 kg

42.2 热镀用锌合金锭表面不得有熔渣和外来夹杂物

42.3 热镀用锌合金锭不得有明显裂缝

4，3 需方如对热镀用锌合金锭的化学成分和物理规格有其他要求时，由供需双方而定

5 试验方法

5门 RZnA10. 36,RZnA10.12 2个牌号的分析方法按GB/T 12s89.1,GB/T 12x89. 2,(*},/ r 1-26119.、

GB/T I2689. 6,GB/T土2689.10,GB/T 12689.12,(;B[12689. 13的规定进仃

5.2  RZnA15RE牌号的分析方法按本标准附录A,附录B,附录G的规定进行

53 热镀用锌合金锭的重ht用称量法检查

sA 热镀川锌合金锭的外观用肉眼检查

6 检验规则

6门 y+批

    同 一熔炼号的热镀用锌合金锭为 一检验批，批重不超过60 t

6-2 检查与验收

6.2门 产品应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准的规定，并填写质址证明书

6.2.2 需方对收到的产品应按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准不符时应在收到产品之「}

起60 c]内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取祥由供需双方共同进行 其供方的质续

责任，按《中华人民共和国产品质量法》的有关规定执行

6.3 取制样方法

63.1 取样数量

    热镀用锌合金锭的取样锭数，大锭为从该批锭的每10个锭中任取一个锭，但总锭数不得少卜2个;

小锭为从该批锭的每50个锭中任取一个锭，但总锭数不得少于6个

6. 3.2 取样方法

6-3-2. 1 热镀用锌合金锭大锭布点方法

    在母-锭正反两表面各划二条刘角线，在对角线上均匀布5点，一点在两对角线交帐处，其余 1点

各在顶角与对角线交点之间的二分之一处(见图])

、\_

                          图1 热镀用锌合金锭大锭布点位'̀ i7:意图

6. 3-2 . 2 热镀用锌合金锭小锭布点方法

    将样锭按茸 6锭一组分组、不足6锭时补足6锭 样锭按长边相幸对齐摆放.第 锭浇铸}川间{一第

二锭浇铸面向下，依次交替排列成矩形，在此矩形上划出任一对角线。再在姆锭表面划出 _茶平行I i1

锭K边的等分线 征锭 卜等分线与对角线的交点是布点位�.t r见Nf 3 ?
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                      III!I

                            图2 热镀用锌合金锭小锭布点位'ìi: T意图

63.2.3 试样钻取方法

    取样钻头宜径为to一15 m工，、。钻孔时，应先去掉表皮钻川，不得使用润滑剂。钻孔速度以御属不板

化为宜。钻孔深度不小于锭厚的二分之一

6.3. 3 试徉制备方法

    将所得钻屑剪碎至2 min以下，混匀，用四分法缩分至1 000 g，用磁铁除净加一!_时带入的铁质，分

成几等份，分别加封，2份用于分析，其余由供需双方各存一份

6，4 检验结果的判定

6.4门 化学成分检验结果的数字修约，按GB 817。中第3章的规定进行.修约后数值的判定按

GB 125。中5. 2. 2规定进行

6.42 热镀用锌合金锭的化学成分与本标准4. 1不符时.按批作废

6.4-3 热镀用锌合金锭的物理规格与本标准n. 2不符时，按锭作废

了 标志、包装、运输、贮存和质量证明书

了.1 标志

了门.1 热镀用锌含金锭大锭的同一端面应有不易脱落、且清晰的商标、代号、批号和锭重等标志

了门.2 热镀用锌合金锭小锭仁应有不易脱落、清晰的商标、代号、批号等标志口每捆曰花有代号、捆重等

标态

了2 包装

了2门 热镀川锌合金锭大锭不包装

7.2.2热镀用锌合金锭小锭用镀锌钢带捆扎包装，捆重为1 000士loo kg,
了.3 运输、贮存和质量说明书

7.3.1 热镀用锌合金锭禁止用带酸、碱、盐等腐蚀性物质的运输上具装运

7. 3,2 热镀用锌合金锭应贮存在干燥、通风、无腐蚀性物品的仓库里

7. 3.3 每批热镀用锌合今锭出厂时，应附质童说明仔具I注明:

        供力一名称;

    b 商标:

    c. 产品名称;

    d. 牌号;

        批号;

    f. 净爪和件数;

    2. 分析俭验结果及技术监督部门印记;

    h. 本标准编号;

    i.   ̀I产日期
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                附 录 A

电感藕合等离子发射光谱法测定RZnAl5RE

      合金中的湘.饰.铝、铁、铅、锦量

                〔补充件)

A飞 范围

本方法规定了RZnAl5RE合金巾斓、钵、铝、铁、铅、福含量的测定方法

本方法适用于RZnAl5RE合金中斓、钟、铝、铁、铅、锅含量的测定。测定范围见表八1

                                            表 Al

0索 测定范围 }   19定范fIT1

0. 010-- 0. 20La 0. 010̂ 0. 20 一
ce 0. 010- 0. 20 一 0. 001- 0. 020

Al

            一一 0.001-0.020

A2 方法提要

    试料用盐酸溶解.在稀盐酸介质中直接以氢等离子光源激发，进行光谱测定

A3 试剂和材料

A3门 盐酸(p1. 19 g/mL)

Al 2 氢气(X99. 99 % ) .

Al 3 盆酸(1+1)

A3.4 锌溶液 称取50. 000 0 g金属锌(>9s. ss}})置于500 -L烧杯中，加150 ml水，加150 m1盐

酸(A3.1)，加热缓慢溶解.溶解至少量时，加5 mL硝酸(pl. 42 g/ml)使之溶解完全，取下，冷却，移入

500 ml容量瓶中，用水稀释至刻度，棍匀。

Al 5铝标准溶液:称取土。. 000 0 g金属铝(->99. 99%)置于500 mL烧杯中，加30 ml水、30 g氢氧
化钠，待其溶解后，用盐酸(A3.3)中和至生成白色沉淀，再过量1(10 mL盐酸(A3.3)，小心搅拌，加热溶

解 取下·冷却，移人1 000 ml容量瓶，用水稀释至刻度，混匀。此溶液1 ml，含10 mg铝

A3. 6 %1标准贮存溶液 称取2. 332 6 g三氧化二斓(>-99-99%，预先于1 000℃灼烧1h，在千燥器中

冷却.待用)置于250 mL烧杯中，加100 mL盐酸(A3. 3)，低温加热溶解，取下，冷却，移入1 000 ml容

量瓶中，加250 mL盐酸(A3.3)，用水稀释至刻度，棍匀。此溶液1 mL含2 mg斓

A3.了 饰标准贮存溶液:称取2.4568g几氧化钵(>-99. 99y,预先于1 000℃灼烧1 h,在干燥器中冷

却，待用)置于250 mL烧杯中，加50 ml硝酸((1-1-1)，加适量过氧化氢(30%)，低温加热溶解，取下，冷

却，移入1 000 ml-容量瓶中.加250 mL盐酸(A3.工)，用水稀释至刻度，混匀 此溶液1 ml含2 mg钵

A3. 8 铁标准贮存溶液 称取2. 000 g金属铁(199.99%)w于250 mL烧杯中.加100 m1盐酸

(A3.3)，加热溶解，取 卜，冷却，移入1 000 ml容量瓶中，加250 mL盐酸(A3.1).用水稀释至刻度，混

匀 此溶液1 ml一含2 mg铁。

Al 9 铅标准贮存溶液:称取。.200 0 g金属铅(199. 99,0 o )置于100 -L烧杯中.加20 ml硝酸(1-

们，低温加热溶解，取下.冷却，移入1 000 ml容量瓶中，加250 ml-盐酸(A3. 1),用水稀释至刻度，棍
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匀 此溶液t mL含。. 2 mg铅

A3门0 福标准贮存溶液:称取。.2000g金属福(=}99，99y))招亡于100 m工烧杯中，加20 ml稍酸(1十

1)，加5 mL盐酸(A3. 1)，低温加热溶解，取「，冷却，移入1 000 ml 容址瓶巾.加2.。二1省冲交叭31.

用水稀释至刻度，混匀。

飞3. 11

气3.10)]

悯、钵、铁、铅、

此溶液11,11含0. 2 cng福

镐混合标准溶液:分别移取

各200 lxg,

气4 仪器

200 ml、容量瓶中，加40 rid盐酸(A3. 1)

含铅、镐各20 xga

20. 00 mL铜、钵、铁、铅、福、标准旷存液(\; . 6一

用水稀释至刻度，混匀。此溶液1 n!含悯、钊1、铁

A4.1 装有电感锅合等离子光源的原子发射光谱仪

A4.2 光源:等离子光源，功率 1. 6 kW

A5 分析步骤

A5门 试料

    称取2. 000 0 g试样，精确至。.000 1 g。独立进行两次测定，取其平均值
A52 测定

A5- 2.1 将试料置于100 m1_烧杯中，加入40 ml盐酸(A3. 3)，低温加热溶解.取 F，冷翻.移入

200 ml.容量瓶中，用水稀释至刻度，棍匀

A5.2- 2 将锌溶液(A3.4),铝标准溶液(A3.5)及斓、钵、铁、铅、福混合标准溶液(A3.〕I)按表A2浓度

分别加入6个200 ml容量瓶中，各加20 ml盐酸(A3.3)，用水稀释至刻度，混匀.制得系列标准溶液

                                                  表 A2

300

0. I

  0. 1

9 500

500             6000. 3            0. 50. 3            0. 5
A5.2.3 侧定条件

    等离子光源:入射功率1. 0 kW，反射功率小于。.

    氢气流里:冷却气10 L/min,载气1. 2 L/min;

    观察高度:线圈上方17 mm;
    分析线及线性范围见表A3
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表 A3

分析线，nm 线性范围，% 分析线,nm 线性范围，% }分析线’‘
{

    r$性范围。厂

    0 001一户 02rA1394.403 3. 00̂ -8. 00 一 0.01一 0. 20 一Ph 405.782-
F(、259. 940 。。，一。2。一Ce 413. 380

                            一

一 8.802一一O c.自1一u.ozo

A5.2.4 将表A2中所列的系列标准溶液的浓度输入计算机，并同时依次测定标准溶液(A';. 2-2),,

分析试液前做好工作曲线，将曲线系数储存于计劝机中待用 测定试液(A5.2.1川寸.同时测定表A2中

序号为6和5两标准溶液分别作为高低标准。最后山计算机计算试液的浓度

AG 分析结果的计算与表述

    按式(A1)计算元素的百分含量:

一叨
一一元素(%)
,VX 10-̀

X 100 ·························一 〔八1)

式中::— 试液的浓度 I<幻mL;

    V— 试液总体积,mL;

    m-一 试料的质量,go

A7 允许差

    实验室间分析结果的差值应不大于表A4所列允许差。
                                                        表 八4

元素 含量范围 允许羞

1,,C,,Fe

0. 010 0. 050 价004

> 0. 050- 0. 100

o. 0150.020>0. 10.0. 20

Pb,Cd

0.001 0- 0. 005 0

                                                              — — — — — — —

                    0_自003

                    0. 001> 0. 005--0. 010

>0. 010-0. 020

飞00220
AI

3. 00- 6. 00

>6. 00-8. 00 0. 30

                    附 录 B

苯药酮一澳代十六烷基三甲胺分光光度法测定

        RZnA巧RE合金中的锡量

                  (补允件)

1}1 范围

本方法规定厂RZnAl5RE合金中锡量的测定方法

本方法适用于RZnAl5RE合金中锡量的测定。测定范围:0.0001 ( ).002 r
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BZ 方法提要

    试料用酒石酸、硝酸溶解 在o. 6-0. 8 mo11L硝酸介质'1,，锡与苯药酮在阳离子表而活性剂澳代 !

六烷基三甲胺存在下，形成育色的三元络合物.丁分光光度亡卜波长510 nn,处，测毓其吸光度

    在测定条件卜，铝(4. 7%一6.20'),斓+钵(。.03%一。，Io%)、铁(岌()，075写   )、硅(仁。.01 、铝

(So. 005Y, ),锅(}}O. 005%)不干扰测定;钥(>2 fig),锗(> 0. 5 leg)锑(50 Kg)有+扰 本合金中铭、

锗、锑的含壁甚微，不下扰测定

B3 试剂

B3门 氨水印0. 90 g/"-I-)

B3.2  bii酸(1十1)，优级A

B3.3 稍酸(1十2)，优级纯

B3_ 4 硝酸(1十4).优级纯

B3.5 草酸溶液(0. 05 moVT)

B3.6 抗坏血酸溶液(5o g/l,)，过滤澄清，用时现配

B3. 7 尿素溶液(50 g/l)

B3.8 酒石酸溶液(200 g/l)，过滤澄清。

田 g a一几硝基苯酚溶液(1 g/L):称取0.10ga一二硝基苯酚置于250 ml烧杯中.先用少许无水乙醇溶

解完全，加水至100 mL.混匀

B3. 10 澳代十六烷基三甲胺(CTAB)溶液(6 g/L) :称取6.0 gCTAB W, -f 250 ml烧杯，卜加入

100 !nL水，微热溶解，冷却，加入100 m工无水乙醇，移入1 000 ml、容量瓶中，用水稀释至刻度 混匀

B3.们 苯药酮乙醇溶液(0.3 g/L):称取。.15g苯菊酮于200 ml,烧杯中。加入5 tni_硫酸(1+3),

50 ml,无水乙醇，搅拌溶解，先将部分溶液滤入500 nil容鼠瓶中.未溶解部分继续加入无水C醇 搅拌

至溶解完全，再滤入同一容量瓶中，用无水乙醇定容，混匀(避光保存)

B3.12 锡标准贮存溶液:称取0. 100 0 g金属锡(=,99.99%)于200 ml烧杯中，加入10 ml硫酸

(川.84 g/ml).盖上表皿，加热溶解，取下 冷却.力p 50 ml,硫酸((1十1),10 ml酒石酸溶液(B3.的 移入

1 000 n,工_容缝瓶中，用水稀释至刻度.混匀，此溶液工。I含功0 I}g锡。

B3.13 锡标准溶液:移取10. 00 mL锡标准贮存溶液((B3. 12)于500 m1容{{瓶中.加入10 ml.硝酸

(B3.2),5 ml酒石酸溶液(B3.8),用水稀释至刻度，混匀。此溶液1 ml一含2 rlg锡

B4 仪器

721型分光光度计

B5

B5. 1

分析步骤

  试料

按表I31称取试样，精确至。.。。。Ig 独L进行两次侧定 取其平均值
                                            表 BI

锡含hR ,% 试料,g

2 W.i00

试液总体积，i_ 移取试液体积，「司

(}(〕〔)卜 全4c

全吐

u. 00

乡.0。(少1~。.

}0. 000 5一 D

，0 阳71卜 一0

川7] 0

川zu 一 乙 竺 ____、土____ _二生__ __二___

R5- 11 仑臼试验
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    随同试料做空白试验

B5.3 测定

B5.3门 将试料(B5. 1)置于150 mL烧杯中.加人Zm工_酒石酸溶液(83.8).75---25 m工硝酸(B3. 3),

待剧烈反应后，低温加热全试料完全溶解。煮沸.驱除氮的氧化物并蒸发至8--10 -1-

B5.3. 2 以少许水洗表I及杯壁，加入5 -L尿素溶液(B3.7),煮沸蒸发至8-10 vLL.冷却，

B5.13 高含量试料按表B1将试液移入50 -L容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀 按J2 B 1移取全量试

液或部分试液于50 m1容量瓶中，用水稀释至近25 mL.加入3-4滴a一二硝基苯酚溶液(B3.9).,

B5.3.4 用氨水(B3. 1)和硝酸(B3.4)调节溶液至刚变为黄色，依次加入5. 0 ml硝酸(B3.2),3 nit-洒

石酸溶液(B3. 8)'1 m1.抗坏血酸(B3.6),1 ml草酸溶液(B3.劝和5.0 mL澳代十六烷基 三甲胺溶液

(B3.10),征加一种试剂均需混匀

B5. 3. 5 准确加入4.0 m1.苯药酮乙醇溶液(B3. 11)，用水稀释至刻度，混匀。放置20 min

B5.3. 6 将部分溶液移入3 cm吸收皿中，以随同试料的空白溶液为参比，f-分光光度计波长510 nm

处，测量其吸光度，从工作曲线上查出相应的锡量

B5} 4 工作曲线的绘制

B5.4. 1 分别移取0,1. 00,2. 00,3. 00,4. 00,5.00 mL锡标准溶液(B3.13)于一组50 mI,容量瓶中，用

水稀释至近25 mL.滴加3一4滴a一二硝基苯酚溶液(B3.9).以下按B5. 3.4-B5.3.5操作

B5. 4. 2 将部分溶液移入3cm吸收皿中，以试剂空白为参比，于分光光度计波长slo门m处测其吸光

度，以锡量为横坐标，吸光度为纵坐标，绘制工作曲线。

B6 分析结果的计算与表述

    按式(Bi)计算锡的ff分含量:

                                  Sn(%)二

式中:ml— 自工作曲线上查得的锡量, (1B ;

      Va 试液总体积,mL;

      V,— 分取试液体积,mL;

      97G,-一 试料的质量+A.

m,Vo义10-s

爪nVI
义 100 ‘131

B] 允许差

    实验室之间分析结果的差值应不大于表B2所列允许差
                                                  表 B2

锡含量 允许差

0. 000 10- 0. 000 30 0. 000 06

>0. 000 3-0.001 0 0. 000 2

>0. 001 0̂ 0.002 0 0.000 3
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                      附 录 c

硅相蓝分光光度法测定RZnA15RE合金中的硅量

                    (补充件)

C1 范围

    本方法规定了RZi〕八15RE牌号合金中硅量的测定方法

    本方法适用于RZnA15RE牌号合金中硅量的测定 测定范围:0.01%一。.02%

C2 方法提要

    试料用硝酸和氧氟酸溶解，在稀硫酸溶液巾，硅与钥酸钱形成硅钥蓝，于分光光度计波长680 nin

处测量其吸光度。

    在测定条件下:在50 mL测定体积中，15 mg铝无干扰，斓在120 pg以F，钵在500 }ig以下不产生

干扰

C3 试剂

C3. 1 硫酸(9 m01/1)·优级纯

C3.2 硝酸(1+2)，优级纯。

C3.3 氢氟酸(40 % )，优级纯

C3. 4 铝酸按溶液(50 g/L)，优级纯

C3.5 硼酸饱和溶液，优级纯

C3.6 氢氧化钠溶液(土00 g/1)，优级纯。

C3. 7 抗坏血酸溶液(50 g/L)，用时现配

C3.8 锌溶液(10 g/1):称取10. 000 0 g金属锌( 99.99%)置于500 mL烧杯中，加入10 ML硝酸

(C3.2)，低温加热溶解，煮沸，驱除氮的氧化物，取下，冷却，移入1 000 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，

混匀

C3.9 硅标准贮存溶液:称取。.107 1 g一氧化硅( 99. 99 )与3g碳酸钠在铂金iffik中熔融，用水浸

出熔融物，冷却，移入1 000 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀 此溶液1 ml,含50 lg硅

C3, 10 硅标准溶液:移取10. 00 mL硅标准贮存溶液(C3. 9 )置于100 m1容量瓶中，用水稀释lp.刻度，

混匀，此溶液1 m工含5 f'g硅

Cq 仪器

      721型分光光度计。

C5 分析步骤

C5. 1 试料

    称取1. 000 0 g试样，精确至o. 000 1 g独立进行两次测定，取其平均值
  C5.2 空白试验

      随同试料做空白试验

  C5.3 测定

  C5 31 将试料(c5.1)r于250 mL聚乙烯塑料杯中，加12 m1.硝酸(C3.2),在水浴中加热溶解.取

  F,滴加10滴气氟酸(C3. 3)，加入10 mL饱和硼酸溶液(C3. 5 )及50 [nL水，将溶液移入loo mL容量
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瓶巾，用水稀释至刻度.混匀。取两份]10

瓶至刻度

t二5一3.2

. iN匀，待用(比较液)。}「口另

00 ml,溶液分别放入两个50 mL容狱瓶中‘1月水稀释 一个弃

个容幼瓶加水至约35 nt

)1l氢氧化钠溶液(C3.6)调节溶液酸度为pHl-

(C3.4)混匀，放我 10 min，加入2 m工硫酸(C3.I),l  ,I

匀，放税 20 min

2(用精密试纸测定).加人I ,n l , e1 1 1'  1,4 10,

  抗坏血酸溶液(C3.7)，用水稀释个刻度‘i }.

C5.3.3 将部分溶液移人2 en、吸收皿中，以比较液为参比，于分光龙度计波长650 ,r处测址F1; fib光

度。减去随同试料的空自溶液的吸光度 从工_作曲线上查出和应的硅址

C5.4 〔作曲线的绘制

C5.4- 1 分别移取。,1.00,2.00,3. 00,4. 00,6. 00 m1硅标准溶液(C3. 10)];6个SO mL容+t瓶,t依

次加入10. 00 m1锌溶液(C3. B)加水至35 ml以下按CE. 3. 2进行

C5- 4- 2 将部分溶液移入2 cm吸收皿中.以标准系列中零浓度溶液为参比,F分A- )ti度计波长rgn nm

处侧量其吸光度，以硅量为横坐标，吸光度为纵坐标 绘制工作曲线

C6 分析结果的计算与表述

    按式(Cl) i卜算硅的百分含最:

Si(j;)
m,l , X 10
    ?r ",V,

)(I门0

式中:m     自1:作曲线L查得的硅量.fig

    试液的总体积,ml:

一一分取试液休积，al:

-一 试料的质觉,K

认

V.

c7 允许差

    实验室之问分析结果的差值应不大干。，oa% o


